NALIVACICA NA KISU NLK 19/L

TEHNICKE TIP MASINE
KARAKTERISTIKE: NLK 19/200 | NLK 19/250
DUZINA MASINE L: 2000 mm 2500 mm
DUZINA NALIVNE KADE I1: 1250 mm 1500 mm
SIRINA MASINE B: 760 mm 760 mm
VISINA MASINE H: 1150250 | 1150 £50
mm mm
VISINA TRANSPORTERA hi: 850 £50 850 £50
mm mm
L @45-3160 | @45-B160
D|MENZ|{IJA Precnik d: mm mm
AMBALAZE: Visina h: 70-250 mm 70-250 mm
INSTALISANA SNAGA: 0,95 kW 0,95 kW
NAPAJANJE: 380V/50Hz | 380V/50Hz

Tehnicki opis:

Nalivadica na kiSu se naj¢eSce koristi u tehnoloskoj liniji
za toplu preradu vocéa i povréa gde je potrebno
ambalazu (staklena tegla, limenka i td.) napuniti nekom
vrstom slanog, slatkog ili kiselog naliva.

Ambalaza se uvodi u masinu i preko lanca se vozi
ispod sekcije za nalivanje ambalaze do Zeljene visine ili
je puni do prelivanja. Koli€inu naliva mozemo regulisati
dovodnim ventilom ispred sekcije za kiSno nalivanje ili

preko frekventne regulacije, brzinom transportnog =il Tjj‘"ﬁ‘
lanca, tj. vremenom zadrzavanja ambalaze u masini. % i —— i 1%
Sva koli¢ina naliva koji se prelije ili iscuri tokom ] [ [T [ T
nalivanja se sliva preko sabirne kade i filtera i sakupi se T
u sabirni sud gde se prkeo centrifugalne pumpe ponovo £

vraca u sitem za nalivanje.

Glavni deo masine je noseéa konstrukcija koja je napravljena od prohromskih, nehrdjajuéih, kutijastih
profilisinaih cevi. Na nju su zavareni ili prikageni svi ostali delovi masine.

Sa donje strane kostura postavljene su gumirane stope sa navojnom Sipkom radi nivelacije ma3ine, ukoliko je
pod neravan. Takodje, sa donje strane su postavljeni i okretni tockiéi koji sluze za lagano i jednostavno
premestanje masine sa jednog mesta na drugo.

Za pogon transportnog lanca koristi se motoreduktor. Njegova snaga se prenosi preko lan¢anog prenosa do
pogonskog vratila na kome je lan€anik od inox-a koji je u sprezi sa transportnim lancem takodje izradjenim od
inox-a.

Transportni lanac sluzi za transport tegli kroz nalivacicu. On je celom svojom vuénom — nose¢om duzinom
oslonjen na PE kliza€ koji mu omoguéava potporu od teZine ambalaze a ujedno i smanjuje otpor pri kretanju.

Za lakisi prelaz ambalaZze u i iz maSine, na ulazu/izlazu postavljene su platforme koje sluZze da mabalaZu
prihvate/proslede sa prethodne na sledeéu masinu u tehnoloSkoj liniji a da pri tom ne dodje do prevrtanja,
prosipanja ili lomljenja same ambalaze.

U delu masSine gde se vrSi nalivanje, bo¢no su postavljeni poduzni drzagi ambalaZze koji su, uz pomoc¢
vertikalnih drzaa ograde i navrtki, pomerljivi po visini i medjusobnom rastojanju preko duplih navrtki. Time je
omoguceno nalivanje ambalaze svih dimenzija namenjenih za tu vrstu proizvodnje.

Iznad prostora namenjenog za prolaz ambalaze nalazi se sekcija za nalivanje preko koje se vrsi nalivanje
ambalaze nalivom. Na dovodnom vodu naliva a ispred sekcije za nalivanje nalazi se ruéni kugla ventil kojim se
reguliSe koli¢ina naliva koji doti¢e u sekciju a samim tim i visina naliva u ambalazi. Takodje, koli¢inu naliva je
moguca regulisati brzinom prolaza, tj. zadrzavanja ambalaze u masini uz pomo¢ potenciometra i frekventne
regulacije koja omogucéava opseg podeSavanja od 5 — 50 Hz (0,5 — 5 m/min — brzina transportnog lanca).

Sav naliv koji se prelije preko ili iscuri pored ambalaZe se sliva preko filtera u sabirnu kadu, koja je sastavni deo
nosece konstrukcije i zavarena je za nju. Iz sabirne kade — suda, naliv se uz pomo¢ centrifuglane pumpe vraca
nazad u sistem za nalivanje. Na sabirnom sudu je postavljen nivoregulator koji startuje pumpu kada se sud
napuni i isklju€i kada je prazan. Oba nivoa je moguce regulisati tako da ne dodje do prepunjavanja kade (u
gornjoj tacki) a takodje i da se osigura da pumpa ne radi na suvo (u donjoj tacki).

Celokupna masine je izradjena od prohromskih limova i profila, otpornih na voéne kiseline, kao i plasti¢nih
masa dozvoljenih u prehrambenoj industriji i zadovoljava propise EU o bezbednosti hrane HACCP.

Granica isporuke je prikljuéni kabli za napajanje elektricnom energijom duzine 5 metara sa petopolnom
industrijskom priklju¢nicom, na ulazu kugla ventil 1“i na potisu iz pumpe kugla ventil %"
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